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Hegesztes (2+1; a-k; kr3)

(eloadastematika)

Bevezetés. Szerkezetek tipusai. A szerkezetelemek kozotti kotések. A ko-
tések osztalyozasa. Anyagzard kotés definicioja, alapfogalmak. Az
anyagzard kotések tipusai. Termikus kotdeljarasok. Hegesztés. Hegesztd
forrasztas. Keményforrasztas. Lagyforrasztas. Termikus szorés. Ragasz-
tés.

Hegesztett kotések. Osztalyozas. A hegesztett kotések tipusai. A kotes ré-
szei. Varratfajtak. A varratok jellemz6 méretei. Egy és kétoldali varratok.
Varratjelolesek. A hegesztett kotések géprajzi abrazolasa. A hegeszto el-
jarasok 1SO csoportositasa es szamjelei.

A hegesztett szerkezetek anyagai. Hegesztési alkalmassag. A hegesztesre
alkalmas anyagok tulajdonségai: Osszetétel, mikroszerkezet, tisztasag,
kohészati gyartastechnologiak, alakitasi merték, méret, kotottségek. A
hegesztett szerkezetek anyagainak CR ISO 15608 szerinti csoportositasa.

A hegesztett szerkezetek anyagainak el6készitd miiveletei. Feliilettiszti-
tas: szemcseszoras, kémiai technologidk. Hegesztés elétti hokezelés.
Termikus és hidegvagasok és darabolasok. Langvagéas. Plazmavagés. Lé-
zervagas. Ivvagas. Vizsugaras vagas. Atmeneti védelem szabadtéri he-
gesztésekhez.

A nagy elterjedtségli ivhegesztd eljarasok (VFI, BKI, FH, SWI) és
ellenallashegeszt6 eljarasok (PH, DH, VH) alkalmazasi terlletei. Hegesz-
t0 eljarasok megvalasztasa adott célra. Technologiai paraméterek ¢és
megvélasztasuk szempontjai.

Modern hegeszt6eljarasok. Sugarhegesztések: elektronsugar- és lézer-
sugarhegesztés. Alkalmazasi lehetéségek. A kotés mindségét befolyasolo
kortlmenyek. Szilard fazisi sajtold hegesztések. Rotéacios és linearis
dorzshegesztes.

Kiilonleges célu, kis elterjedtségli hegeszt6 eljarasok és eljarasvaltozatok.
Vékonylemezhegesztés impulzustechnikaval. Vastaglemezek hegesztése:
keskenyréshegesztés, elektrogazhegesztés és villamos salakhegesztés.
CsOhegesztés eljarasai: iv- és ellenallashegesztések.

Hegesztd forrasztds. Keményforrasztas. A keményforrasztds folyamata.
Forraszanyagok. A keményforrasztd eljarasok csoportositasa. Legfonto-
sabb keményforrasztd eljarasok. Alkalmazasi terllet. A keményforrasz-
tott kotés tulajdonsagai.
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Lagyforrasztasok. A lagyforrasztas folyamata. Lagyforraszanyagok. A
lagyforrasztd eljarasok csoportositasa. Legfontosabb lagyforraszto eljara-
sok. Alkalmazasi teriilet. A lagyforrasztott kotés tulajdonsagai.

Oktatasi sziinet

Felrakdhegesztés. A felrakohegesztes csoportjai: mérethelyreallitas, fém-
bevonas, parndzas, kemenyfelrakas. Felrakohegesztés jellegzetes hozaga-
nyagai. Termikus szoérasok utoolvasztassal s utoolvasztas nelkil. A fel-
szort réteg tulajdonséagai.

A hegesztett szerkezetek alakvaltozasai és fesziltségei. Hossziranyd, ke-
resztirdnyu és vastagsagiranyl alakvaltozasok és maradd fesziltségek.
Varratfelépités vastagsag s hossziranyban. Egyengetes. Fesziiltségcsok-
kent6 hokezelés.

Gyartdi alkalmassag. A gyartotol elvart szervezeti személyi és targyi fel-
tételek. A hegesztés személyi feltételei. Hegesztomérnok, hegesztétech-
noldgus, hegesztdspecialista, mindsitett hegesztd, szakmunkas, automa-
takezeld operator. A hegesztdémindsités nemzetkozi rendszere.
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